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Patentansprtiche : 

V) DUse zum Versprtihen eines unter Druck stehenden Mediums 
roit wHhlbarer Strahlform, mit einem eine Bohrung fiir den 
Durchtritt des Mediums aufnehmenden GehSuse und mit ei- 
ner Austritts6f fnung am Ende dieser Bohrung, 
gekennzeichnet durch eine Einrichtung (23, 
24) zur Einstellung der die Bohrung (2) durchsetzenden 
Spritzmenge und des Spritzdruckes des Strahles und durch 
einen in Strahlrichtung vor der Aus trittsfcf fnung (3) um 
seine guer zur Strahlrichtung liegende LSngsachse drehbar 
gelagerten Schneidenkdrper (37) , der je nach Winkelstellung 
gar nicht mit seiner vorderen oder mit seiner hinteren 
Schneide (48 bzw. 49) in das in Form eines im wesentlichen 
parallelen, kompakten Strahls (51) aus der Aus trittsBf fnung (3) 
austretenden Medium eintaucht. 



2. DUse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Querschnitt des Schneidenkftrpers (37) die Form eines Kreis- 
segmentes hat und die Schneiden (48, 49) durch die Schnitt- 
kante der Xreisunfangsf l'iche und der Sehnenflache gebildet 
werden. 

3. DUse nach einem der Ansprtiche 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die hintere Schneide (49) zur Mitte des Schneiden- 
kSrpers (37) hin anstbigt, so dafl der mittlere Teil dieser 
Schneide (49) tiefer in den aus der AustrittsSf fnung (3) 
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austretenden Strahl (51) eintaucht als die seitlichen 
Telle. 

4. Dtise nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , daB die 
sich an die hintere Schneide (49) anschlieflende OberflSche 
des SchneidenkBrpers (37) ebenfalls zur Mitte hin ansteigt, 
wShrend sie in dem an die vordere Schneide (49) anschlies- 
senden Bereich flach verlSuft. 

5. DUse nach einem der voranstehenden Ansprtiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daC in der Oberseite des SchneidenkSrpers 
(37) an der vorderen Schneide (48) beginnende Nuten (50) 
eingelassen sind. 

6. Dtise nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dan die 
Nuten (50) von der Mitte der vorderen Schneide (48) in 
Strahlrichtung divergierend verlaufen. 

7. Dtise nach einem der voranstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schneidenkttrper (37) zumindest im 
Bereich der Schneiden (48, 49) eine verschleiBfeste Schicht 
aufweist. 

8. DUse nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, datf die 
verschleiftfeste Schicht aino Ker^nikschicht 1st. 

9. DUse nach einem der Anspruche 7 oder 3, dadurch gekennzeich- 
net, dad die verschleiGfeste Schicht poliert ist. 
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10. Dtise nach einem der voranstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Schneidenkdrper (37) eine Welle 
(38) mit kreiszylindrischero Ouerschnitt 1st, die lm Mit- 
telbereich zur Bildung der Schneiden (48, 49) ausgefrSst 
1st. 

11. Dtise hach einem der voranstehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Schneidenkdrper (37) unter Zvri- 
schenlage von eine einmal gewShlte Winkelstellung f ixie- 
renden Bremsringen (43, 44) im GehSuse (1) drehbar gelagert 



12. Dtise nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daQ die 
Bremsringe in Ringnuten (41 bzw. 42) im Schneidenkdrper 
(37) eingelegte, gegen die Innenwand einer Lagerbohrung 

(39 bzw. 40) im GehSuse (1) gepre&te O-Ringe (43, 44) sind. 

13. Dtise nach einem der voranstehenden Ansprtiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft mit dem Schneidenkdrper (37) mindestens 
ein als Skalenscheibe ausgebildetes Handrad (45, 46) ver- 
bunden 1st und da/5 am GehSuse (1) eine der Skalenscheibe 
zugeordnete Markierung angeordnet 1st. 

14. Dtise nach Ancpruch 13, dadurch gekennzeichnet, da* die 
Handr; 5 der (45, 46) aus Kunststoff bestehen. 

15. Dtise nach einem der voranstehenden Ansprtiche, dadurch ge- 
kennzeichnet , daa die Einrichtung zur Einstellung der 
Spritzmenge und des Spritzdruckes mindestens einen im Ge- 
httuse (1) verschieblich und abgedichtet gelagerten, in 
die Bohrung (2) einschiebbaren Schieber (23, 24) umfaftt, 
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der je nach Einschubtief e den Querschnitt der Eohrung (2) 
mehr Oder weniger verkleinert. 

16. DCise nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet , daB in 
einer Umfangsnut (27 ; 28) des Schiebers (23 ; 24) eine 
Dichtung (29 ; 30) eingelegt ist, die an die Innenwand 
der den Schieber (23 ; 24) auf nehmenden ttffnung (21 ; 22) 
im Gehause (2) angepreBt ist und dadurch nicht nur den 
Schieber (23;24) gegeniiber dem GehSuse (1) abdichtet, 
sondern auch die Einschubtief e des Schiebers (23; 24) 
fixiert. 

17. DUse nach einem der AnsprUche 15 oder 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf dem Gehttuse (1) eine Exzenterscheibe (7; 
8) drehbar gelagert ist, an deren exzentrischer FlSche 
(33; 34) der Schieber (23; 24) unter dem Einflufl des 
Druckes des in der Bohrung (2) stromenden Mediums fest 
anliegt, so dafl die Einschubtief e des Schiebers (23; 24) 
durch Verdirehen der Exzenterscheibe (7; 8) einstellbar ist. 

18. Dttse nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Exzenterscheibe (7j 8) konzentrisch zur Bohrung (2) auf 
dem GehMuse (1) gelagert ist und daB ihre Winkellage durch 
einen Bremsring (18; 19) fixiert ist, der zwischen Exzen- 
terscheibeinnenf ISche und CehSuseauPenf ISche (6) eingepreBt 
ist. 

19. DUse nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Bremsring ein in eine Ringnut (16; 17) in der InnenflSche 
der Exzenterscheibe (7; 8) eingelegter O-Ring (18; 19) ist. 

- 5 
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20. Dttse nach einem der Ansprtiche 17, 18 oder 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Exzenterscheiben (7; 8) aus Kunst- 
stoff bestehen. 

21. Dlise nach einem der Ansprtiche 17 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Exzenterscheiben (7; 8) eine Skala auf- 
weisen und auf dem GehSuse (1) eine entsprechende feste 
Markierung (20) ftir die Skalen vorgesehen ist. 

22. DUse nach einem der Ansprtiche 5 bis 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft vor der Austrittsttf f nung (3) zv;ei in die 
Bohrung (2) einschiebbare Schieber (23 und 24) mit zuge- 
ordneter Exzenterscheibe (7 bzw. 8) hintereinander ange- 
ordnet sind. 

23. Dtise nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet , daft zwischen 
die beiden Schieber (23, 24) ein Cleichrichterelement (35) 
in die Bohrung (2) eingesetzt ist. 

24. Dfise nach einem der Ansprtiche 22 oder 23, daft gegentiber dem 
der Austrittsoffnung (3) benachbarten Schieber (24) eine 
Schulter (35) in die Bohrung (2) ragt. 

25. DQsc nach einem der vcranstehenden Ansprtiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dnO das Geh^uso (1) die Austrittsftf f rung (3) 
der Bohrung (2) und den SchnoidanbTrpcr (37) trichter- 
fcfrmig umgibt. 
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7057 Winnenden 



Beschreibung 



Dtise zum Versprtihen eines unter 
Druck stehenden Mediums 



Die Erfindung betrifft eine Dttse 2um VersprUhen eines unter 
Druck stehenden Mediums mit v/Shlbarer Strahlform, mit einem 
eine Bohrung fiir den Durchtritt des Mediums aufnehmenden Ge- 
hSuse und mit einer Austrittsttf f nung am Ende dieser Bohrung. 

Bei vielen Anv?endungen , beispielsv;eise bei Hochdruckreinigungs- 
gerSten, ergibt sich die Notwendigkeit , ein in einer Leitung 
herangeftthrtes, unter Druck stehendes Medium, z.B. eine mit 
Chemikalien versetzte Reinigungsf ltissigkeit , in unterschied- 
licher Menge,unterschiedlichem Druck und v;Shlbarer Strahl- 
form abzugeben. So ist beispielsv/eise beim Reinigen von 
hartnSckigen Verschmutzungen, v/ie sie bei der Stallreinigung 
Oder bei stark verschmutzten Baumaschinen auftreten, ein 
hoher Auf pralldruck zur Erzielung einer griindlichen Reinioung 
notvendig. Oiesen hohen Aufpraildruck erhHlt man dadurch, 
daft man die Peinigungsf liissigkeit mit hoher Durchf luflnence, ho 
hem Spritzdruck und in Form eines kcmpakten Rundstrahls auf 
die zu reinigende FISche richtet. Zun Reinigen von groi'en 
FISchen, beispielsv/eise von Fassaden, Schv/immbSdern oder 
FuBbSden, benStigt man einen Flachstrahl und eine groRe Was- 
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serpienge. Dieser Flachstrahl erzielt eine hohe FlSchenreini- 
gungsleistung, v/obei durch die hohe FlUssigkeitsnenge der 
abgelftste Schmutz grttndlich v/eggespiilt wird. Bei empfindli- 
cheren FlHchen, beispielsweise bei gefliesten WSnden, mufl 
der Druck des Flachstrahles reduziert werden, urn BeschSdigungen 
zu venaeiden. 

Zum Desinfizieren der gereinigten Oberflachen ist ein Strahl 
in Form eines SprUhnebels erforderlich. Mit einem solchen 
Spriihnebel erzielt nan eine feine und gleichmiifiige Verteilung 
der DesinfektionsflUssigkeit auf den zu desinf izierenden Flachen. 

Un diese vielfnltigen Variationen zu ermBglichen, sind bisher 
Dttsensystene bekannt geworden,bei denen durch Bettitigung eines 
Schiebers von einer Dttse auf eine andere ungeschaltet werden kann. 
Die einzelnen Zufuhrkanale zu den Dusen sind dabei nit O-Ring- 
dichtungen gegeneinander abgedichtet. Der Nachteil dieser 
Konstruktion besteht darin, daB nan lediglich auf eine, zv;ci oder 
drei fest vorgegebene Strahlformen und entsprechende Spritzdiise 
umstellen kann. Eine stufenlose Regelung der drei Komponenten 
Spritzdruck, Spritzmenge und Strahlforn ist dabei nicht gegeben. 

Es sind auch Rotationsunschaltdtisen bekannt geworden, bei v/el- 
chen in einer Diisenscheibe vier verschiedene DUsenof f nungen 
rit untcrsschiedlichen f>trahlwinkoln untarnobracht siml, v.el- 
che ubcr cine fedcrnd angoprefltc Dichtun'.? gedroht werden, his 
t\ie ge'/ttnschtcs Ditacnof fnun<? 'ILer cur '7asserzuf Uhrunnsbohrung zur. 
Lichen konr.t. Auch bei dieser r.ons truktion 1st eine stufen- 
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lose Anpassung an die Reinigungsaufgabc nicht rViglich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrundc, cine gattungsge- 
riifle DUse derart zu verbessern, dafl rit ihr die Menre und der 
Druck des abgegebenen Mediums sowio die Strahlforn stufenlos 
geSndert werden kbnnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgenSfl durch eine DUse der ein- 
gangs beschriebenen Art geiast, die gekennzeichnet ist durch 
eine Einrichtung zur Einstellung der die !3ohrung durchsetzen- 
den Spritznenge und des Spritzdruckes des Strahles und durch 
einen in Strahlrichtung vor der Austrittsbf fnung un seine 
quer zur Strahlrichtung liegonde LSngsachse drehbar gelngerten 
SchneidenkSrper, der je nach Winkelstellung gar nicht, nit 
seiner vorderen Oder rait seiner hinteren Schneide in das in 
Form eines in wesentlichen paralleled korrpakten Strahles 
aus der AustrittsOffnung austretende Medium eintaucht. 

Gunstig ist es, wenn der Querschnitt des Schneidenkorpers die 
Form eines Kreissegnentes hat und die Schneiden durch die 
Schnittkante der Kreisurafangsf lHche und der Sehnenflnche ge- 
bildet werden. 

Durch nehr oder weniger tiefes Eintauchen der vorderen odor 
der hinteren Schneide in den aus der Ausgangsof fnung der 
Uohrung austretende Strahl lassen sich stufenlos verschieder.o 
Strahlfornen erzouocn. Das Cindrehen der hinteren Schneide, 
d.h. der von der Aus trittsof fnung entfernten Schneide, fUhrc 
zu oiner Verkleinerung der StrahlhShe und zu oiner Auf- 
facherung des Strahles in einer parallel zur Schneide ver- 
laufenden Ebene. Ein Eintauchen der vorderen Schneide in 
den Strahl 

- 9 - 

909808/0308 



BAD ORIGINAL 



A 42 442 m & 2736314 

u - 123 3 

28. Juli 1977 - V - 



reifttden Wasserstrahl vollst<*ndig auseinander und erzeugt 
einen Sprtihnebel. Tauchen weder die vordere noch die hintere 
Schneide in den Strahl ein, tritt das Medium in Form eines 
kompakten Strahles aus. 

Die unterschiedliche Ausgestaltung der Strahlform erfolgt 
also gemM.fc der Erfindung nicht durch Wahl verschiedener Dusen, 
sondern durch Einftihren unterschiedlich geformter Schneiden 
in den kompakten Strahl. Infolgedessen lassen sich stufenlos 
alle Strahlformen zv/ischen einem kompakten Rundstrahl und 
einem dflnnen breit aufgefScherten Strahl bzw. zwischen einem 
kompakten Rundstrahl und einem Sprtthnebel einstellen. 

GemSB einer weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung 
ist vorgesehen, dafl die Einrichtung zur Einstellung der Spritz- 
menge und des Spritzdruckes mindestens einen im GehHuse ver- 
schieblich und abgedichtet gelagerten, in die Bohrung einschieb 
baren Schieber umfaflt, der je nach Einschubtiefe den Quer- 
schnitt der Bohrung mehr oder weniger verkleinert. Zur Posi- 
tionierung des Schiebers kann vorgesehen sein, dart auf dem 
GehSuse eine Exzenterscheibe drehbar gelagert ist, an deren 
exzentrischer FISche der Schieber unter dem Einfluft des Drucks 
des in der Bohrung strdmenden Mediums fest anliegt, so daB 
die Einschubtiefe des Schiebers durch Vardrehen der Exzenter- 
scheibe *'er stellbar ist. 

Besonders vorteilhaf t ist es, virenn vor der Austrittsftf f nung 
zv;ei in die Bohrung einschiebbare Schieber mit zugeordneter 
Exzenterscheibe hintereinander angeordnet sind. Dann wird 
namlich durch den in StrSroungsrichtung ersten Schieber die 
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durchgelassen Wasserraenge reguliert, wShrend der zweite Schie- 
ber bei vorgegebener Wassermenge den Austrittsquerschnitt des 
Rundstrahles und damit den Spritzdruck reguliert. Die Strahl- 
forro wird in der beschriebenen Weise durch den SchneidenkSrper 
bestimmt. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegen- 
stand der Unteransprliche und in diesen niedergelegt. 

Die nachfolgende Beschreibung bevorzugter Ausf uhrungsformen 
der Erfindung dient im Zusammenhang mit der Zeichnung der 
nSherenErlMuterung. Es zeigen: 

Figur 1 eine seitliche Schnittansicht einer 

erfindungsgemSBen DUse; 

Figur 2 eine Schnittansicht Kings der Linie 2-2 
in Figur 1 ; 

Figur 3 eine schematische Seitenansicht des Strah- 

les mit nicht eingedrehrem SchneidenkQrper ; 

Figur 4 eine schematische Draufsicht auf den Strahl 
mit einer Stellung des SchneidenkSrpors ge- 
nuift Figur 3; 

Figur 5 eino Ansicht Hhnlich rinur 3 mit einem Schnei- 
denkCrper, dessen hir.tara Schneide in den 
Strahl eintaucht; 

- 11 - 
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Figur 6 



eine Ansicht ahnlich Figur 4 mit dem 
Schneidenkdrper in der in Figur 5 ge- 
zeigten Stellung; 



Figur 7 



eine Ansicht ahnlich Figur 3 mit einem 
SchneidenkSrper, dessen vordere Schneide 
in den Strahl eintaucht und 



Figur 8 eine Ansicht ahnlich Figur 4 mit dem 
SchneidenkBrper in der in Figur 7 ge- 
zeigten Stellung. 



Die erfindungsgemaBe DUse v/eist einen DUsenkSrper oder ein 
Gehause 1 mit einer Bohrung 2 auf , die an einer Seite des 
GehSuses eine AusgangsSf fnung 3 aufweist, an v/elche sich ein 
trichterfBrmiger oder konischer Abschnitt des Gehauses 4 
anschlieBt. Auf der der Ausgangs6f fnung 3 gegeniiberliegenden 
Seite ist mit dem Gehause 1 ein Veriangerungfcstutzen 5 ver- 
bunden, der entv/eder unmittelbar durch eine der DUse das zu 
versprQhende Medium zufiihrende Leitung gebildet wird oder 
mittels nicht dargestellter Verbindungsmittel mit einer solchen 
Leitung verbindbar ist. 

Das Gehause 1 umgibt die Bohrung 2 konzentrisch und weist eine 
kreiszylindrische AuRenfiache 6 auf, Auf dieser AuAenfiache 6 
sind zwei Einstellscheiben 1, 8 urn die Bohrungsiangsachse ver- 
drehbar gelagert, die jeweils eine in radialer Richtung ex- 
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zentrische Innenausnehwung 9 bzw. 10 aufweisen. Beide Schei- 
ben sind gegen axiale Verschiebung gesichert, die Scheibe 7 
durch eine am Geh£use 1 angeformte Ringschulter 11, die Schei- 
be 8 durch eine Anlauf scheibe 12 und einen zugeordneten Spreng- 
ring 13. In die InnenflSchen 14 bzw. 15 der Scheiben 7 und 8 
sind Ringnuten 16 bzw. 17 eingestochen, in die je ein O-Ring 
18, 19 aus einem elastischen Material eingelegt ist. Der O-Ring 
wird von den Scheiben unter Druck gegen die AufienflSche 6 des 
GehHuses 1 gepreBt und setzt daher einer Verdrehung der Schei- 
ben 7 und 8 einen Widerstand entgegen. Dadurch werden die 
Scheiben in einer einmal eingestellten Winkelstellung fixiert. 

Die Scheiben 7 und 8 bestehen vorzugsweise aus Kunststoff 
und sind als Skalen ausgebildet oder tragen eine Skala, die 
mit einer entsprechenden , fest init dem Gehftuse 1 verbundenen 
Markierung 20 zusammenvirkt, so dafl die jeweilige Winkelstel- 
lung der Scheibe ablesbar ist. 

In radiale flffnungen 21 und 22 im GehSuse 1 sind Schieber 23 
bzw. 24 eingesetzt, deren freies Ends 25 bzw. 26 je nach Eln- 
schubtiefe mehr oder weniger tief in die Bohrung 2 eintaucht. 

DLe Schieber sind durch eine in eine Ringnut 27 bzw. 28 an ih- 
rem Umfang eingelegte Ringdichtung 29 bzw. 30, die gegen die 
InnenflSchen der tfffnungcn 21 und 22 gepreBt verden, abgedichtet. 
AuGerdem setzen die Ringdichtungen 29 und 30 der Verschiebung 

dar Schieber einen gewissen Widerstand entgegen, so dan die 
Lage der Schieber fixiert ist, wenn in der Bohrung kein t'ber- 
druck herrscht. 

Die aus den Offnungen 21 und 22 nach auEen herausragenden En- 
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den 31 bzw. 32 der Schieber liegen an der exzentrischen FlMche 
33 bzw. 34 der Innenausnehmungen 9 bzw. 10 an und werden feat 
gegen diese gedrtickt, wenn durch das zu versprfihende Medium in 
der Bohrung ein ttberdruck aufgebaut ist. Je nach Wink el stel lung 
der Scheiben 7 und 8 und damit je nach Lage der Exzenterf lSche 
33 bzw. 34 tauchen die Schieber 23 und 24 verschieden tief in 
die Bohrung 2 ein und engen dabei den Querschnitt dieser Boh- 
rung entsprechend ein. 

Dem der Eingangsttf fnung 3 unmittelbar benachbarten Schieber 24 
liegt in der Bohrung 2 eine Schulter 35 gegentiber, die zusara- 
men mit dem Schieber 24 den effektiven Austrittscuerschnitt 
der Bohrung 2 im Bereich der Austrittsdf fnung 3 bestimmt. 

Zwischen den beiden Schiebern 23 und 24 ist ein Gleichrichter 
36 in die Bohrung eingesetzt, der dafiir sorgt, daB Verwirbe- 
lungen des die Bohrung durchf liefcenden Mediums, die durch den 
in die Bohrung eingeschobenen Schieber 23 hervorgerufen wer- 
den, abgebaut werden und sich eine weitgehend laroinare 
Str5mung im weiteren Verlauf der Bohrung 2 ausbilden kann. 
Der Gleichrichter kann beispielsweise - v/ie in dem dargestell- 
ten Ausftthrungsbeispiel gezeigt - aus einer Vielzahl paralleler 
LeitwSnde bestehen, wie es an sich bekannt ist. Auch andere 
bekannte Konstruktionen konnen Verwendung finden. 

Vor der Austrittstff fnung ist in dem trichfcerf :$rmigen Ahschnitt 
4 des GehSuses ein Schneidenkorper 37 urn eine ruer zur Eoh- 
rungslSngsrichtung verlauf ende Achse drehbar im GehMuse 1 
gelagert. Wie insbesondere aus Pigur 2 ersichtlich, besteht 
der Schneidenk8rper aus einer kreiszylindrischen Welle 38, 
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die in entsprechende Lagerbohrungen 39 und 40 auf gpgeniiber- 
liegenden Seiten des GehSuses 1 drehbar eingesetzt ist. Im 
Bereich der Lagerbohrungen sind in Dmfangsnuten 41 und 42 in 
der Welle 38 O-Ringe 43 bzw. 44 eingelegt, die durch die Wel- 
le gegen die InnenflMchen der Lagerbohrung 39 und 40 gepreflt 
werden. Dadurch wird eine Verdrehung der Welle 38, die mit 
Hilfe von mit der Welle verbundenen HandrSdern 45 und 46 vor- 
genommen werden kann, ein gewisser Widerstand entgegengesetzt, 
so dafl die Winkelstellung der Welle gegen unbeabsichtigtes 
Drehen gesichert ist. 

Die HandrSder 45 und 46 kSnnen als Skala ausgebildet sein 
Oder eine Skale tragen, so daft zusammen mit einer in der 
Zeichnung nicht dargestellten Pestmarkierung am GehSuse die 
jeweilige Winkelstellung der Welle ersichtlich ist. 

Im mittleren Teil weist die Welle 38 einen Einschnitt 47 auf, 
so daB in diesem Bereich nur ein Teil der Welle mit einem im 
v/esentlichen kreissegmentftfrmigen Ouerschnitt tfbrigbleibt, 
wie dies insbesondere aus Figur 1 ersichtlich ist. Der Einschnitt 
kann beispielsweise dadurch erzeugt werden, dafl in die Welle 
eine auer zu ihrer LSngsrichtung verlaufende Kut eingefrBst 
wird. Die BodenflSche des Einschnittes, die im folgenden als 
(virksame) OberflSche des Schneidenktfrpars bezeichnet v/ird, 
ist in diesem Falle vollstSndig eben. 

Die ObcrflSche des Schneidenkorpers btldet zusarrmen mit der 
Umfangsf ISche desselben eine vordere Schneide 48 und eine 
hintere Schneide 49 (Figur 1). Wenn die OberflSche des Schnei- 
denkSrpers eben ist, dann ergeben sich geradlinige Schneiden. 
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GenttB einen bevorzugten Ausflihrungsbeispiel der Erfindung 1st 
die Oberflache derart aufcgebildet, dafl sie zur hinteren Schneide 
hin In der Hitte ansteigt. Dieser Anstieg kann geradlinig er- 
folgen, die Querschnittslinie des Anstieges kann aber auch 
durch andere VerlMufe gekennzeichnet sein, sie kann beispiels- 
weise parabel- Oder hyperbelffcmig verlaufen. Entsprcchend der 
gewahlten Querschnittslinie Hndert sich auch der Verlauf der 
hinteren Schneide 49, die dann ebenfalls zur Hitte hin ansteigt, 
wie dies in den in Figur 2 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel 
gezeigt ist 

Der Schneidenk8rper v/eist vorzugsweise in Dereich der Schneiden 
eine hochwiderstandsfest Beschichtung auf, beispielsweise eine 
Keramikbeschichtung. Ferner ist es giinstig, v/enn der Schneiden- 
kflrper zunindest in diesem Dereich poliert ist, 

Es kann vorgesehen sein, in die OberflcHche von der Mitte der 
vorderen Schneide 48 aus divergierende tluten 5o einzulassen, 
die die Ausbildung eines SprUhnebelstrahles fc5rdern, wie v/ei- 
ter unten noch erlttutert wird. 

Die Drehachse des Schneidenkorpers 37 ist im GchSuse 1 der- 
art angeordnet, daft der aus der Austrittsdf fnung 3 austrcten- 
de Strahl, dessen Querschnitt im v/esentlichen durch die 
Schulter 35 und den Schieber 27 bestimmt wird, im wesentlichen 
unbceinfluflt aw Schneidenkttrper 37 vorbeistrttmen knnn, v/enn 
dieser in der in Figur 1 dargestellten Lage steht, bei welcher 
die Qberfliiche parallel zur Str^runo steht. 

Din Function dor orf indungscrcrJiaen Duse wire in folannrcn an- 
heinc der Figurcn 3 bis $ erlautcrt. 

Zunachst werden vor der Zufuhr des unter Drue): stehenden Me- 
dians die gewfinschte Durchfluflmcnge und der gewtinschte Strahl- 
druck eingestellt. Dies erfolgt durch Verdrehen dnr Scheiben 7 
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bzw. 8 und damit durch verschieden tiefes Einschieben der 
Schieber 23 bzw. 24 in die Bohrung 2. Der Schieber 23 regu- 
liert dabei die Durchf luflmenge , der Schieber 24 den Druck 
des ausstr<5menden Mediums. Die den Scheiben 7 und 8 zuge- 
ordneten Skalen sind vorzugsweise entsprechend geeicht. So- 
bald das unter Druck stehende Medium in die Bohrung eintritt, 
preBt es die Schieber 23 und 24 gegen die Exzenterf ISchen 33 
bzw. 34 in die durch die an der Skala ablesbare Winkelstellung 
der Scheibe definierte Einschubtiefe. Die Schieber bleiben dann 
unverSndert in dieser Stellung, wobei de gleichzeitig durch 
das feste Anliegen an der Exzenterf ISche 33 bzw. 34 ein Ver- 
drehen der Scheiben 7 und 8 verhindern. 

Aufgrund der Einstellung der Schieber 23 und 24 kann man al- 
so an der Austrittsttf fnung 3 einen kompakten, parallelen 
Strahl mit vorwShlbarer Durchf luRmenge sowie mit vorwShlbarem 
Querschnitt und damit vorwShlbarem Druck erzeugen. Dieser 
Strahl wird in den Figuren 3 bis 8 mit dem Bezugszeichen 51 
gekennzeichnet. In diesen Figuren sind die den Querschnitt 
des Strahles bestimmenden WSnde 52, die von der Schulter 35, 
dem Schieber 24 und den Seitenwandungen der Bohrungen 2 
gebildet werden, schematisch dargestellt. Ebenfalls schematisch 
ist der wirksame Teil des Schneidenktfrpers 37 dargestellt. 

In einer ersten, in den Ficruren 3 und 4 ersichtlichen Stellunc 
ist der Schneidenkfirper 37 so gedreht, dafl er mit dem Strahl 
51 nicht in Beriihrung konmt, so da p. der Strahl 51 nit unver- 
Snderter Cucrschnittsform austreten kann. Man erhMlt also 
einen kompakten, parallel gerichteten Strahl 53. 
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Bei der in den Figuren 5 und 6 gezeigten Stellung des Schnei- 
denkSrpers 37 ist dieser so verdreht, dafi seine hintere Schnei- 
de 49 in den Strahl 51 eintaucht. Dadurch wird der wirksame 
Ouerschnitt des Strahles erniedrigt, d.h. der austretende 
Strahl 54 hat - wie aus Figur 5 ersichtlich - eine geringere 
Hflhe. Gleichzeitig wird dieser Strahl jedoch in einer parallel 
zur Achse des Schneidenk&rpers verlaufenden Ebene auseinander- 
gefSchert, wie dies aus Figur 6 ersichtlich ist. Man erhSlt 
also einen flachen, f ScherfSrmigen Strahl. Die H5he dieses 
Strahles und der Auf f Scherwinkel lassen sich dadurch stufenlos 
einstellen, daft man den SchneidenkSrper mit seiner hint er en 
Schneide 49 roehr Oder weniger tief in den Strahl 51 eintau- 
chen 12Bt. 

Ein zur Mitte hin ansteigender Verlauf der hinteren Schneide 49, 
wie er beispielsweise in Figur 2 dargestellt ist, erweist sich 
insbesondere dann als vorteilhaft, wenn der Strahl 51 einen 
etwa kreisfflrmigen Querschnitt hat. Dann tritt nSmlich die 
Schneide 48 im Kern des Strahles 51 tiefer in diesen ein als 
an den Randbereichen. Infolge der ungleichen Eintauchtief e wird 
der entstehende f acherfSrmige Strahl besonders gleichmSfcig aus- 
gebildet. AuBerdem unterstUtzt die Erhebung in der Mitte der 
SchneidenkSrperoberflSche die Auseinanderf Hcherung des Strah- 
les . 

Wenn man den SchneidenkSrper 37 in der anderen Richtung ver- 
dreht, dann taucht die vordere Schneide 48 in den Strahl 51 
ein, wie dies in den Figuren 7 und 8 dargestellt ist. Dabei 
zerreiBt die Schneide 48 zusammen mit den in die OberflSche 
eingelassenen divergierenden Nuten 50 den Wasserstrahl so 
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sehr, daB sich hinter dem Schneidenktirper ein kegelfSrmig 
erveiternder Strahl 55 aus feinen und feinsten TrSpfchen er- 
gibt. Sffnungsvinkel und GrCBe der Tropfchen hSngen auch hier 
von der Eintauchtief e der Schneide 48 ab. 

Mit der erf indungsgemMfien DUse kann man also Durchf luRmenge, 
Abgabedruck und Strahlform stufenlos variieren, wobei die 
einzelnen Parameter weitgehend unabhSngig voneinander einstell- 
bar sind, wenn auch beispielsweise die Strahlform in gewissem 
Mafle vom Abgabedruck abhSngt. Die Strahlform kann wShrend der 
Abgabe des Mediums verSndert v/erden, so daB man im Betrieb die 
jeweils gunstige Strahlform einstellen kann. 
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